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Panneau multicouche isolant en matiere plastique 



L'invention conceme des panneaux multicouches isolants constitues 
essentiellement de matiere plastique. L'invention conceme egalement un precede de 
fabrication pour de tels panneaux et leur utilisation. 

De nombreux secteurs de Tactivite economique put besoin de panneaux 
isolants produits k faible coftt. Par exemple, dans les secteurs du bitiment et du genie 
civil, les proprietes d' isolation thermique des panneaux utilises en toiture ou pour des 
cloisons diverses est essentielle. II en est de meme dans les secteurs du transport , de 
la rejfrigeration,. .. II est connu d'utiliser pour ces applications des panneaux 
multicouches, dont xme couche assure I'isolation thermique. Une ou plusieurs autres 
couches assurent la resistance m6canique de I'ensemble et permettent eventuellement 
d' adapter son apparence exterieure. 

Dans de nombreuses circonstances (voisinage d'autoroutes, d'aeroports, de 
machines bruyantes, . des proprietes d'isolation sonore en plus des propriet6s 
d' isolation fhermiques sont recherchees. 

Le brevet americain US 5.842.3 1 5 decrit un panneau a trois couches, dont la 
couche superieure, en matiere plastique ou en metal est ondulee, la couche inferieure 
est constituee d'un film P VC et la couche centraie est de la mousse polyurethanne 
injectee. La couche superieure de ces panneaux est prolongee au-dela de la couche de 
mousse pour permettre un recouvrement de la jonction de diflFerents panneaux entre 
eux. Lors de leur montage, de tels panneaux sont en effet simplement juxtaposes. II 
faut done les fixer sur une structure portante, au moyen de vis, boulons ou* clous qui 
perforent le panneau. Ce type de montage presente de nombreux desavantages : 
risque de corrosion, manutentions n^cessaires pour leur fixation, perte d'etancheite 
suite a la perforation des panneaux, perte de pouvoir isolant suite aux ponts 
thermiques que constituent les clous ou boulons. De plus, suite a des imperfections 
de montage, il y a un risque que les couches de mousse de panneaux contigus ne 
soient pas parfaitement jointives. Les proprietes d'isolation des panneaux seront alors 
fortement reduites. 

Le brevet americain US 5.274.979 decrit des panneaux ayant un dispositif 
d'assemblage integre constitue de nervures et de rainures. Toutefois, ce systeme ne 
permet le demontage des panneaux que moyeimant Tendommagement du dispositif 
d'assemblage utilise. 



COPIE DE CONFIRMATION 
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La presente invention vise a remedier aux inconvenients des systemes de 
Tart anterienr en foumissant des panneaux multicouches isolants qui soient bon 
marche, adaptes a de nombreuses utilisations varices et pourvus d'un systeme 
d' assemblage fiable, rapide et simple, qui pemiet toutefois le d6montage si 
5 n^cessaire. 

En consequence, Tinvention conceme un panneau multicouche isolant 
comprenant une couche de matiere plastique expansee situee entre deux couches 
de matiere plastique non expansee et comportant un systeme integre pemiettant 
d' assembler dans au moins deux dimensions de I'espace le dit panneau et au 

10 moins un autre panneau complementaire, ledit systeme integre etant constitu6 de 
profiles ayant une forme rainuree ou nervuree munie d*une came autoserrante. 

Les panneaux multicouches selon la presente invention sont essentielle- 
ment plans. Le mot essentiellement se refere notamment au cas ou les panneaux 
presentent un relief de surface. Selon les modes d'execution , les panneaux 

15 presenteront eventuellement une certaine souplesse qui permettra de les courber 
lorsqu'on les utilise. 

Par matiere plastique expansee, on entend une matiere plastique dont la 
density a et6 diminu6e par Tajout d'additifs connus sous le nom d'« agents 
moussants ». De tels additifs sont bien coimus dans le mdtier de la plasturgie. lis 

20 peuvent etre de divers types regroupes souvent en deux families : agents 

moussants chimiques et agents moussants physiques. On pent aussi les melanger. 
Des renseignements peuvent etre trouves a ce sujet dans de nombreux ouvrages 
techniques. Les reductions de densite varient fortement selon Tagent moussant et 
la quantite utilisee. Dans Tinvention, par matiere plastique expansee on entend 

25 ime matiere plastique dont la densite a ete reduite de plus de 5 %, voire de plus 
de 10 %, par rapport a sa valeur sans agents moussants, pour des conditions de 
pression et temperature identiques. 

Par matiere plastique non expansee on entend une matiere plastique dont la 
densite est proche de sa valeur sans agents moussants, pour des conditions de 

30 pression et temperature identiques. EUe peut contenir ou non des agents 

moussants. Dans le cas ou elle en comprend, il faut que ce soit en petite quantite 
ou que Taction de Fagent moussant ait ete empechee, par exemple par 
application de pression. Dans T invention, par matiere plastique non expansee on 
entend une matiere plastique dont la densite a ete reduite de moins de 5 % , 

35 eventuellement de moins de 10%, par rapport a sa valeur sans agents moussants 
et pour des conditions de pression et temperature identiques. 
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Dans les paimeaux multicouches selon rinvention, la transition entre la 
couche expansee et la couche non expansee peut etre tres brutale, c'est-a-dire 
que Ton passe directement de la densite de la matiere e>qpansee a celle de la 
matiere non e?q)ansee. Elle pent egalement, selon la technique de realisation des 
5 panneaux utilisee, etre plus progressive et presenter une zone de densite 

intermediaiie. Ce sera souvent le cas si les couches non expansees et la couche 
expansee sent constituees du meme materiau, Texpansion du materiau n'ayant 
pu se produire, suite aux conditions de raise en ceuvre, que dans la couche 
expansee. 

1 0 Selon les cas, un adhesif pourra etre necessaire par assurer Tadhesion entre 

les differentes couches du panneau. II pourra constituer une couche separee entre 
les couches expansees et non expansees ou bien Stre partie integrante de ces 
demieres. 

Les couches non expansees pourront etre ou non renforcees par toutes 

15 techniques bien cormues (par exemple fibres ou tissus de verre, de polyester, . ..), 
Elles pourront comprendre tout type d'additifs bien connus en plasturgie pour 
ameliorer certaines proprietes (telles la resistance aux chocs, la tenue au feu, . . .). 
- Elles pourront egalement avoir subi un traitement de surface ou meme avoir 6te 
enduites ou recouvertes de couches exterieures, par exemple de couches minces 

20 protectrices, en particulier de protections contre les rayomiements solaires. Ces 
couches minces pourront aussi avoir un but decoratif. 

Selon rinvention, les panneaux comportent un systeme d'assemblage. Ce 
systeme est integre au panneau. On entend par la que les pieces constitutives du 
systeme font deja partie du panneau avant qu'il ne soit fixe a d'autres panneaux. 

25 II n'est done pas necessaire de disposer de pieces separees supplementaires. 

L' assemblage peut done se faire rapidement et simplement Souvent, le systeme 
d' assemblage sera constitu6 de deux parties complementaires, par exemple une 
de type « mSle » et ime de type « femelle ». En general les panneaux seront 
munis de ce systeme sur deux de leurs extremites opposees, chaque extremite 

30 portant une des deux parties complementaires. Les panneaux complementaires 

seront done en general similaires. Toutefois, pour certaines applications il pourra 
s'averer utile de produire des panneaux complementaires « exceptionnels » 
n'ayant qu'une des deux parties sur xme seule ou deux de leurs extremites. 
Certains panneaux pourront meme comprendre des parties complementaires de 

35 systeme d' assemblage sur plus de deux de leurs extremites. Les panneaux 
complementaires pourront aussi Stre des panneaux d' angle, de bord, de 
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raccordement,. . . Par souci de simplicite, il sera entendu ci-dessous qu'on se 
rdfere k un panneau portant dexix parties complementaires du syst^me 
d'assemblage, et ce sur deux de leurs extr6mit:ds opposees. 

Les panneaux seront assembles dans deux ou trois dimensions de Tespace. 
5 Le mot dimension est ici entendu au sens geometrique de directions peipendicu- 
laires deux a deux : un plan possede deux dimensions et I'espace possede 
3 dimensions. Lorsque les panneaux sont assembles dans deux dimensions, ces 
dimensions sont la dimension perpendiculaire aux panneaux et la dimension 
perpendiculaire au systfeme d' assemblage. Les panneaux seront alors assembles 

10 de maniere a ce qu'on ne puisse ni les ecarter Tun de Tautre ni les soulever Tun 
par rapport a I'autre dans la dimension perpen-diculaire au plan des pamieaux. 

Le systeme d' assemblage integr6 pent etre realise par exemple en metal 
(aluminium, notamment), en matiere plastique, .... Les matieres plastiques sont 
preferees. En effet, etant donnee la basse conductibilite thennique de ces 

15 materiaux, on evite les ponts thermiques. II est en effet bien connu dans le 

domaine de I'isolation thermique qu'un element meme petit de la structure dont 
la conductibilite thermique est 6l&v6e pent deteriorer les proprietes d'isolation de 
r ensemble de la structure. 

Selon rinvention, le systeme d'assemblage integre est constitue de profiles. 

20 La notion de profile est bien connue dans la technique (pieces dejQnies 

geometriquement par la translation d'un contour bi-dimensionnel). Cependant, 
selon r invention, les profiles pourront eventuellement comprendre en outre des 
motifs periodiques supplementaires, tels des encoches ou protuberances 
menagees a espacements reguliers sur le profile. Le profile pent consister en une 

25 piece produite separement des autres elements du paimeau et assemblee lors de la 
fabrication de celui-ci. 11 pent aussi Stre constitue des extremites des couches de 
matiere non expansee. 

Selon I'invention, les profiles ont une forme rainur6e ou nervurfe munie 
d'une came autoserrante, c.a.d. d'un dispositif qui empeche Tecartement des 

30 panneaux lorsqu'ils sont assembles mais dont la conception est telle qu'elle 

permet neanmoins le demontage des panneaux si necessaire. Une extremite du 
panneau sera munie de la nervure (cote « male ») tandis que son extremite 
opposee sera munie de la rainure (cote « femelle »). La penetration de la nervure 
dans la rainure assemble les panneaux dans la dimension qui leur est 

35 perpendiculaire. La came autoserrante, quant a elle, empSche I'ecartement des 
panneaux lorsqu'ils sont assembles soit de par sa forme uniquement, soit par le 
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fait qu'elle est munie d'un dispositif de clippage reversible. Cette demiere 
variante est preferee.* 

Dans une variante d' execution de rinvention, le systeme integre permet 
d' assembler dans les trois dimensions de Tespace le dit panneau et au moins un 
5 autre panneau complementaire. Dans le cas oil le systeme d' assemblage est 
constitue de profiles munis de rainures, nervures et cames autoserrantes, on 
obtiendra 1' assemblage dans la troisieme dimension en munissant les profiles des 
motifs periodiques supplementaires evoques ci dessus. 

Le systeme d' assemblage integre selon Tinvention permet d'eviter dans la 

10 majorite des cas d'utiliser des systfemes de fixations supplementaires. II est 

toutefois possible de fixer de fa9on supplementaire les panneaux a une structure 
portante sous-jacente, par exemple une charpente. A cette fin des emplacements 
pourront etre prevus dans le systeme d'assemblage pour y disposer des vis, clous 
ou autre dispositif de fixation bien connu. De maniere avantageuse ces logements 

15 pour fixations supplementaires seront disposes de maniere a etre invisibles apres 
assemblage des panneaux entre eux et a eviter les ponts thermiques. Dans un 
montage particuUer d'un ensemble de paimeaux, assembles selon Tinvention, on 
pourra par exemple en fixer certains de cette maniere. On assurera ainsi k 
Tensemble du montage une stabilite exceptionnelle, tout en reduisant fortement 

20 le nombre de fixations, par rapport a un montage selon Tart anterieur. 

De nombreuses matieres plastiques sont actuellement disponibles pour 
former des mousses : polyethylene, polypropylene, polyfluorure de vinylidene, 
polyurethanne. La mousse de polyurethanne est preferee pour ses qualites 
d' adherence sur de nombreux supports (matieres plastique, metaux, bois^...), sa 

25 facilite de mise en oeuvre et son cout modere. 

Les couches de matiere non expansee peuvent 8tre realisees en 
poly6thylene, polypropylene ou P VC, pour ne citer que des polymeres dits de 
commodite. Le PVC est neanmoins prefere, vu son usage tres repandu, 
notamment dans le secteur du batiment, pour lequel des grades resistant bien aux 

30 intemperies et aux rayonnements solaires existent. On pourra selon les cas 
utiliser du PVC souple ou rigide. On pourra egalement de maniere tres 
avantageuse combiner ces deux matieres, une couche non expansee etant realisee 
en PVC souple, T autre en PVC rigide. L'utilisation de PVC souple en couche 
exterieure (la couche qui est soxmiise aux intemperies) permet de profiter des 

35 possibilites de renovation ofFertes par les membranes en PVC souple. Lors d'une 
renovation on ne devra pas remplacer tout le panneau. II sufEira de le recouvrir 
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par les techniques bien connues pour ces produits d'une nouvelle couche de 
membrane- 
La couche de PVC rigide, placee du cote mterieur du panneau assurera la 
bonne rigidite du panneau. 
5 Afin d'assurer un bon recouvrement des panneaux, il peut etre avantageux 

de prolonger au moins une des couches de matiere plastique non expansee au 
dela du systeme d*assemblage et d'adapter son epaisseur et/ou planeite de 
maniere a permettre le chevauchement de cette couche avec celle d'un profile 
complementaire, de preference sans sur^paisseur. 
10 II est egalement possible de munir le systeme d' assemblage de joints 

d'6tancheite. 

Dans un mode d' execution prefer^ des panneajix multicouches isolants 
selon rinvention, la matifere plastique expansee est du polyurethanne et les deux 
couches de matiere plastique non expansee sont constituees de PVC souple et/ou 

15 dePVCrigide. 

Les deux couches de matiere plastique non expansee du panneau isolant 
selon I'invention peuvent presenter des reliefe divers. Ces reliefs peuvent etre les 
ondtilations bien connues (arrondies, de forme greca, . . .), ou toutes formes 
periodiques pouvant fetre obtenues par des techniques de formage a chaud. 11 est 

20 en eflfet connu que de tels reliefe augmentent la rigidite d'ensemble du panneau. 
Toutes les combiiiaisons entre ces reliefs sont possibles pour les deux couches. 
On peut ainsi combiner a titre d^exemple deux ondulations greca ou une 
ondulation greca et un relief thermoforme. II est aussi possible d'utiliser des 
• couches dont la face exterieure est plane et la face interieure presente un relief, 

25 par exemple nerviire, voire la situation inverse. Selon la technique de realisation 
du panneau, il se pourra que la couche de mousse suive ces divers reliefs ou 
qu'au contraire elle reste plane. 

II est cependant avant^eux qu'au moins Tune des deux couches de 
matiere plastique non expansee soit plane. En effet, grace a la bonne tenue du 

30 systeme d' assemblage selon I'invention et grace a la rigidite apportee par la 

couche de mousse, un panneau dont ime des couches de matiere non expansee est 
plane sera deja suf&samment rigide pour de nombreuses applications. Toutes 
autres choses egales, un tel panneau necessitera moins de matiere, sera plus leger 
et plus simple a realiser, une operation de formage pouvant etre evit6e. II sera 

3 5 egalement plus simple a installer. 
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De maniere particxilierement avantageuse, les deux couches de mati&e 
plastique non expansee seront planes. 

Outre les avantages mentiomi6s ci-dessus, de tels panneaux pourront etre 
plus facilement cintrfe, afin d*obtenir des formes arrondies. 
5 II est a remarquer que les notions de relief, d'onduiation, de couche de 

matiere plastique plane dont il est question ici s'entendent a I'echelle du 
centimetre et ne concement pas Tetat de surface des materiaux. L'etat de surface 
conceme egalement des reliefs mais qui ont une taille caracteristique plus petite. 
L'6tat de surface d'une couche de matiere plastique plane peut done presenter 

1 0 des reliefs destines k ameliorer par exemple son adherence sur la mousse ou 
I'adherence d'une couche de jSnition qui serait appliquee sur le panneau. Un 
exemple de tel relief est le « grainage » qui est souvent dorine aux feuilles et 
plaques de matieres plastiques. 

L'invention conceme egalement un proced6 pour la fabrication d'un 

15 panneau multicouche isolant conforme a Tinvention telle que definie plus haut, 
selon lequel on injecte la couche de matiere plastique expansee. 

Les panneaux selon T invention peuvent etre realises par de noiobreuses 
-techniques bien connues en plasturgie. Par exemple, lorsque le systeme 
d'assemble^e est constitue de profiles en madere plastique, le panneau peut Stre 

20 coextrud6 directement en bloc, au moyen d'une filiere de coextrusion dont les 
differents segments sont alimentes par les differentes matieres necessaires 
(expansee, non expansee, matiere pour les profiles). Cependant, dans ce cas, 
Textrudat devra etre decoupe de fa9on periodique a la sortie de la filiere. Pour 
obtenir des panneaux de tres bonne finition, cette etape sera delicate. 

25 . Seloii rinvention, la matiere plastique e^qjansee est injectee. Si le panneau 

est constitue d'une seule matiere on pourra utiliser avantageusement les 
techniques bien connues des « mousses structurees ». On se trouvera alors dans 
la situation evoquee ci dessus, dans laquelle I'interface entre les couches 
expansees et non expansees est du type « progressif ». Plusieurs techniques de 

30 mise en oeuvre bien connues sont disponibles dans ce cadre pour ne liberer 

Taction de T agent moussant present dans la matiere que dans la couche desiree 
du paimeau. On pourra egalement coinjecter les differentes couches du panneau. 

Si les couches de matiere non e>q)ans6e sont realisees de maniere s6paree, 
on peut realiser les profiles du systeme d'assemblage comme des pieces separees 

35 egalement ou au contraire, les realiser d'xme seule piece avec les couches de 
matiere non expansee. 
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Ainsi, selon une premiere variante pr6feree, le precede de fabrication du 
paimeau selon Tinvention comprendra avantageusement les etapes suivantes : 

- on dispose dans un moide deux couches de matiere plastique non expans6e 
ainsi qu*un systeme int6gre d'assemblage menageant entre eux un espace 

5 interieur 

- on injecte de la matiere plastique expansee dans Tespace interieur delimit^ 
lors de la premiere operation 

- on extrait le panneau du moule. 

Dans de nombreux cas, I'injection de mousse aura pour efifet de faire 
10 adherer les dififerentes couches entre elles, Cette technique de realisation du 
panneau est simple et rapide. 

Le systeme integre d' assemblage du panneau conforme a cette variante de 
rinvention peut etre realist par toute technique de mise en oeuvre (moulage, 
surmoulage, thermo-formage, compression, extrusion,.. .). II est 
15 avantageusement produit par extrusion. Si les profiles sont munis de motifs 
periodiques supplementaires, tels des encoches ou protuberances menagees a 
espacemmts reguliers, la filiere d' extrusion sera mxmie d'un dispositif mobile, 
actionn6 de maniere periodique. 

H est cependant particulierement avantageux que le systeme d' assemblage 
20 dudit paimeau soit realise par moulage ou themioform^e des extremites d'au 
moins une des deux couches de matiere plastique non expansee. Par thermo- 
formage on entend toute technique de formage au cours de laquelle la matiere 
subit un rechauffement. Le thermoformage du systeme d' assemblage pourra etre 
realise separement ou bien lors de la constitution du panneau lui meme. Un 
25 panneau prodxiit de cette demifere fe9on sera particulierement economique. 

Ainsi, selon xme seconde variante preferee, le precede de fabrication du 
panneau selon Tinvention comprendra avantageusement les etapes suivantes : ' 
on dispose dans un moule deux couches de matiere plastique non expansee 
menageant entre elles im espace interieur 
30 - on injecte de la matiere plastique expansee dans I'espace interieur delimite 
lors de la premiere operation 
on extrait le panneau du moule . . 

ainsi qtfune etape de thermoformage des extrdmites d*au moins une couche de 
matiere plastique non expansee realisee separement ou lors de la constitution du 
35 panneau en vue de realiser un systeme d'assemblage integre pour ledit paimeau. 
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Enfin, rinvention conceme egalement Tutilisation du panneau multicouche 
isolant confonne a rinvention telle que definie plus haut, pour I'isolation de 
locaux ou parties de vehicules dont la temperature interieure est controlee. 

Les panneaux multicouches isolants conformes a I'invention peuvent Stre 
utilises pour des applications extremement varices, telles que : realisation 
d' entrepots refrigeres, de chambres froides, stockage de produits agro- 
alimentaires, construction de blocs operatoires pour hopitaux, realisation de 
caisses de vehicules pour le transport, isolation de piscines, constraction 
d'habitations legeres et peu coftteuses, .... 

Les panneaux multicouches isolants selon rinvention seront avant^euse- 
ment utilises pour Fisolation de locaux ou parties de vehicules dont la tempera- 
ture interieure est controlee. Les excellentes proprietes d'isolation tant thermique 
que sonore, I'etancheite, la resistance a la corrosion, la facilite de montage (et de 
demontage) et enfm le caractere economique des panneaux selon rinvention 
permettent une utilisation particulierement competitive Ha ri f^ ces applications. De 
plus, le systeme d' assemblage assure que les panneaux selon rinvention gardent 
ces proprietes pendant une longue periode d'utilisation. 

Des particularites et details de I'inventiori vont ressortir de la description 
suivante des figures annexees, doimees k titre non limitatif. 

Figure 1 

La figure 1 represente un exemple de realisation du panneau selon 
rinvention. 

II comprend une membrane de PVC souple 1, une plaque de PVC rigide 2, 
une couche de mousse de polyurethanne 3, un profile 4 comprenant une 
nervure 6 et un profile 5 comprenant une rainure 7. Les profiles 4 et 5 sont en 
PVC rigide. Le profile 4 est egalement pourvu d'un logement 9. Le profile 5 est 
muni d'une came autoserrante 8 et d'un logement pour fixation 10. La mousse 
de polyurethanne, qui adhere tant sur la membrane 1, sur la plaque 2 que sur les 
profiles 4 et 5, assure la cohesion de I'ensemble. 

Figures 2a, 2b, 2c 

Les figures 2a, 2b, 2c illustrent le fonctionnement du systeme 
d'assemblage selon rinvention dans le cas du panneau illustre a la figure 1. 

La figure 2a montre les systemes d'assemblage des panneaux avant leur 
accouplement, en particulier les profiles 4 et 5. On constate que le came 
autoserrante 8 empeche le rapprochement complet des panneaux par translation. 
La figure 2b illustre I'inclinaison ou la flexion qu'il est necessaire de dormer au 
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panneau muni de la partie mSle du systfeme d' assemblage pour qu'il puisse 
penetrer dans la raimtre de la partie complementaire. La figure 2c montre le 
systeme assemble. La came autoserrante 8 assemble les panneaux dans la 
dimension X del' espace. La penetration de la nervure 6 dans la rainure 7 
5 assemble les panneaux dans la dimension Y de I'espace. Les dimensions X et Y 
• sont perpendiculaires. A titre illustratif, une vis 1 1 a ete placee dans le logement 
10 prevu a cet effet. La presence de cette vis est optionnelle. Le logement pour 
fixation 10 rend la vis 1 1 invisible apr^s assemblage des panneaux. L'espace 
menage au dessus de la vis 1 1 par ce logement 10 evite egalement que la vis ne 
10 constitue un pont thermique. Les surfaces de contact 12a et 12b assurent Tetan- 
cheit6 de Tassemblage. Elles peuvent Stre couvertes d'un joint d'etancheite, non 
represente. La presence de la vis 1 1 ne nuira done pas a T^tancheite des 
panneaux assenibles. 
Figure 3 

15 La figure 3 represente un exemple de realisation du panneau selon 

rinvention, particulierement adapte au cas ou ceux-ci doivent etre cintres. 

Le panneau comprend une membrane de PVC souple 13, une plaque de 
PVC rigide 14, une couche de mousse de polyure'dianne 15, xme partie 
superieure 16 du systeme d' assemblage selon Tinvention et sa partie 
20 complementaire inferieure 17. 

La figure illustre les deux dimensions perpendiculaires X et Y. 
La decoupe des deux parties du systeme d'assemblage est telle que les 
. ' flancs verticaux 1 9 a 24 presentent un angle 1 8 par rapport a la dimension Y. 
Figures 4a et 4b ; 
25 Les figures 4a et 4b illustrent le fonctionnement du systeme d'assemblage 

- selon I'invention, dans le cas d'un panneau bien adapt6 au cintrage. La figure 4a 
montre la mise en position des panneaux avant leur assemblage. La figure 4b 
illustre la disposition relative des panneaux apres assemblage. On constate que 
grace a Tangle 18 que font les flancs 19 a 24 avec la dimension Y, les panneaux 
30 sont assembles dans les deux dimensions perpendiculaires X et Y. 
Figure 5 

La figure 5 represente une variante particulierement avantageuse de 
realisation du panneau selon I'invention qui permet vm montage particulierement 
aise avec un panneau complementaire. 
35 Selon cette variante, le panneau possede une extremite femelle A et une 

extremite male B. A la figure 5, on a represente I'extremite femelle A du panneau 
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emboitee dans rextremite male B d'lm panneau compldmentaire, Ces parmeaux 
comprennent un membrane en PVC souple (1), une mousse isolante en PUR (2), 
une plaque en PVC rigide (3), un profile de jonction femelle (4) comprenant une 
levre souple (7) et une ouverture (nervure) de bord supdrieur (8), un profile de 
5 jonction male (5) comprenant xme levre rigide (6) et un tenon (rainure) (9). 

Pour realiser Tassemblage des deux panneaux complementaires, on les 
rapproche lateralement et on glisse le tenon (9) sous le bord (8) de Touverture en 
. s'assurant que Textremite des plaques de PVC rigide (10) se chevauchent. 
Duxant ce mouvement, la levre rigide (6) mtre en contact avec la levre soiqple 
10 (7), la d^forme en Taplatissant et ensuite, F^pouse par clippage. La soi^lesse de 
la levre (7) est relative, c.a.d. qu'elle est suffisante pour permettre sa deformation 
lors de I'assemblage/dSmontage moyennant un effort raisoimable dans le sens 
lateral, mais insuffisante pour qu'un deboitement accidentel puisse se produire 
lors du montage. 
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REVENDICATIONS 

1. - Panneau multicouche isolant comprenant une couche de matiere 
plastique expansee situee entre deux couches de matiere plastique non expansee, 
caract6ris6 en ce qu'il comporte un systeme integre permettant d'assembler dans 

5 au moins deux dimensions de Tespace ledit panneau et au moins un autre 

panneau complementaire, ledit systeme integre etant constitue de profiles ayant 
une forme rainuree ou nervuree munie dune came autoserrante. 

2. - Panneau multicouche isolant selon la revendication 1, caracterise en ce 
que la came autoserrante est munie d'un dispositif de clippage reversible. 

10 3. - Panneau multicouche isolant selon Tune quelconque des 

revendications precedentes, caracterise en ce que le systeme integre permet 
d'assembler dans trois dimensions de Tespace ledit panneau et au moins un autre 
panneau complementaire. 

4. - Panneau multicouche selon Tune quelconque des revendications 

1 5 precedentes, caracterise en ce qu*au moins une des couches de matiere plastique 
non expansee est prolongee au dela du systeme d'assemblage integr6 et en ce que 
son epaisseur et/ou planeite est adaptee de maniere k pennettre le chevauchement 
de cette couche avec celle d'un profile complementaire. 

5. - Panneau multicouche isolant selon Tune quelconque des revendica- 
20 tions precedentes, caracterise en ce que la matiere plastique expansee est du 

pol3airethanne et en ce que les deux couches de matiere plastique non expansee 
sont constituees de PVC souple et/ou de PVC rigide. 

6. - Panneau multicouche isolant selon Tune quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracteris6 en ce que au moins Tune des deux couches de 

25 matiere plastique non expansee est plane. 

7. - Panneau multicouche isolant selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que les deux couches de matiere plastique 
non expansee sont planes. 
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8. - Precede pour la fabrication d'un paiineau multicouche isolant 
conforme k Tune quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 
qu'il comporte les trois operations suivantes : 

on dispose dans un moule deux couches de matiere plastique non expansee 
5 menageant entre elles un espace interieur 

- on injecte de la matiere plastique expansee dans Tespace interieur delimite 
lors de la premiere operation 

- on extrait le panneau du moule. 

9. - Precede pour la fabrication d'un panneau multicouche isolant 
10 conforme a la revendication precedente, caracterise en ce que le systeme 

d'assemblage dudit panneau est realise par moulage ou thermoformage des 
extremites d'au moins une couche de matiere non expansee. 



15 



10. - Utilisation du panneau multicouche isolant selon Tune quelconque 
des revendications 1 a 7 pour I'isolation de locaux ou parties de vehicules dont la 
temperature interieure est controlee. 
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